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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
(S) Thermotransfervorrichtung 

(57) Offenbart ist eine Thermotransfervorrichtung mit einer 
Transferwalze (8) und einem Transportbereich, die einan- 
der in voneinander beabstandeter Weise gegenuberlie- 
gen, mit einem Heizelement (10) zum Erwarmen einer 
Oberflache der Transferwalze (8), mit einer Lade (1) zum 
darauf Anordnen eines einem Transfervorgang zu unter- 
ziehenden Elements (2), bei dem es sich um ein optisches 
Aufzeichnungsmedium handelt, und mit einem Transfer- 
Flachmaterial (3) mit einem durch einen Druckvorgang 
gebildeten, zu ubertragenden Bereich, wobeLdie Lade (1), 
die dasTransfer-Flachmaterial (3) und das dem Transfer- 
vorgang zu unterziehende Element (2) derart tragt, daft 
der zu ubertragende Bereich dem Element (2) zugewandt 
gegenuberliegt, zwischen der Transferwalze (8) und dem 
Transportbereich hindurchtransportiert wird, wobei sich 
dasTransfer-Flachmaterial (3) mit der Transferwalze (8) in 
Beruhrung befindet, wodurch der zu ubertragende Be- 
reich des Transfer-Flach materials (3) durch Thermotrans- 
, fer auf das Element (2) ubertragen wird. Die Thermotrans- 
fervorrichtung ist dadurch in der Lage, zu alien Zetten ein 
Druckergebnis mit guter Qualitat zu erzielen, daft der zu 
ubertragende Bereich des Transfer-Flach mate rials (3) 
durch einen Druckvorgang gebildet wird, wonach der 
Thermotransfer des zu ubertragenden Bereichs auf das 
Element erfolgt, bei dem es sich um ein optisches Auf- 
zeichnungsmedium handelt. 
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Die voriiegende Erfindung bezieht sich auf eine Thermo- 
transfervorrichtung und betrifft eine Thermotransfervorrich- 
tung des Typs, bei der ein auf ein scheibenformiges Element 
zu druckender Druckinhalt vorab auf ein Transfer-Flachma- 
terial gedruckt wird und danach der Druckinhalt des Trans- 
fer-Flachmaterials durch Thermotransfer auf das scheiben- 
formige Element ubertragen wird. 

Zum Aufdrucken von Zeichen, Buchstaben, Ziffern, eines 
Musters oder dergleichen auf ein optisches Aufzeichnungs- 
medium, wie z. B. eine Kompakt-Disk (CD-R), die nur ein- 
mal mit Daten beschrieben werden kann, wird herkommli- 
cherweise ein Tintenstrahldrucker verwendet, der in der 
Lage ist, einen Druckinhalt z. B. auf ein Etikett oder derglei- 
chen des optischen Aufzeichnungsmediums aufzudrucken, 
ohne mit dem Etikett in Beruhrung zu treten. 

Der Tintenstrahldrucker, der einen Druckvorgang auf 
dem Etikett oder dergleichen eines optischen Aufzeich- 
nungsmediums ausfuhrt, ohne damit in Beruhrung zu treten, 
verursacht kein Verkratzen des optischen Aufzeichnungs- 
mediums wahrend des Druckvorgangs, so daB das optische 
Aufzeichnungsmedium in keinster Weise beeintrachtigt 
werden kann. Der Tintenstrahldrucker kann jedoch ein Ver- 
schmieren der Druckfarbe wahrend des Druckvorgangs ver- 
ursachen, so daB der Aufdruck auf dem Etikett oder derglei- 
chen eines optischen Aufzeichnungsmediums verschmiert 
ist und dadurch kein Druckvorgang mit hoher Qualitat 
durchgefuhrt werden kann. 

Herkommlicherweise hat man ein derartiges Problem da- 
durch uberwunden, daB ein Thermodrucker verwendet wird, 
der z. B. ein Etikett eines optischen Aufzeichnungsmediums 
bedruckt, wobei sich der Druckkopf mit dem Etikett in Be- 
ruhrung findet. Dies schafft einen sauberen Druck auf dem 
Etikett, so daB ein Druckvorgang mit guter Qualitat ermog- 
licht wird. 

Wenn ein Thermodrucker zum Aufdrucken von Zeichen, 
Buchstaben, Ziffern, eines Musters oder dergleichen auf das 
Etikett eines optischen Aufzeichnungsmediums verwendet 
wird, wird der Thermokopf mit dem Etikett in Beruhrung 
gehalten. Aus diesem Grund sollte die Druckflache des Eti- 
kettes eines optischen Aufzeichnungsmediums nicht in be- 
zug auf den Thermokopf gekippt bzw geneigt sein. Wenn 
ein Druckvorgang bei gekippter Druckflache bzw. zu be- 
druckender Flache durchgefuhrt wird, laBt sich kein Druck- 
ergebnis mit guter Qualitat erzielen. 

Wenn eine solche bekannte Druckeinrichtung, wie ein 
Thermodrucker, zum Drucken von Buchstaben, Zeichen, 
Ziffern, eines Musters oder dergleichen auf das Etikett eines 
optischen Aufzeichnungsmediums verwendet wird, kann 
jegliches Kippen der zu bedruckenden Flache des Etiketts 
nicht korrigiert werden, da eine geeignete Einrichtung zum 
Korrigieren einer Neigung der zu bedruckenden Flache bis- 
her nicht verfugbar ist. Wenn ein Druckvorgang durchge- 
fuhrt wird, bei dem die zu bedruckende Flache des Etiketts 
oder.dergleichen eines optischen Aufzeichnungsmediums in 
bezug auf den Thermokopf geneigt angeordnet ist, laBt sich 
somit kein Druckvorgang mit guter Qualitat ausfuhren. 

Ein Ziel der vorliegenden Erfindung besteht somit in der 
Schaffung einer ThermoU-ansfervorrichtung, die zu alien 
Zeiten zur Schaffung eines Druckergebnisses mit guter Qua- 
litat in der Lage ist. 

Erreicht wird dies erfindungsgemaB dadurch, daB ein 
Ubertragungsbereich bzw. ein zu iibertragender Bereich 
durch Aufdrucken von Zeichen, Buchstaben, Ziffern, eines 
Musters oder dergleichen auf ein Transfer-Flach material ge- 
bildet wird und dann der zu ubertragende Bereich durch 
Thermotransfer bzw. Wanneubertragung auf ein damit zu 



versehendes Element ubertragen wird. 

GemaB der vorliegenden Erfindung wird somit eineTher- 
motransferyorrichtung geschaffen, die ein Transfer-Flach- 
material mit einem durch einen Druckvorgang gebildeten, 
5 zu ubertragenden Bereich verwendet und die Einrichtungen 
aufweist, urn den zu ubertragenden Bereich des Transfer- 
Flach materials auf ein Element zu ubertragen, indem eine 
Lade, die das Trans fer-Hach material und ein dem Transfer- 
vorgang zu unterziehendes, gegenuberliegendes Element, 
10 auf dem das Transfer-Flachmaterial angeordnet ist, zwi- 
schen einer Transferwalze und einem Transportbereich hin- 
durchtransportiert, die im Abstand voneinander einander ge- 
genuberliegend angeordnet sind. 

GemaB den vorstehend beschriebenen Einrichtungen 
15 werden beim Drucken von Zeichen, Buchstaben, Ziffern, ei- 
nes Musters oder dergleichen auf ein Element (bei dem es 
sich urn ein optisches Aufzeichnungsmedium handelt) diese 
nicht direkt auf das Element aufgedruckt. Statt dessen wer- 
den sie auf das Transfer-Flachmaterial gedruckt, um da- 
20 durch einen Trans ferbereich bzw. zu ubertragenden Bereich 
zu bilden, der durch Thermotransfer auf das Element uber- 
tragen wird, wodurch sich zu alien Zeiten ein Druckvorgang 
mit guter Qualitat durchfuhren laBt. 

GemaB einem Gesichtspunkt der vorliegenden Erfindung 
25 weist die Thermotransfervorrichtung eine Transferwalze 
und einen Transportbereich, die einander in voneinander be- 
abstandeter Weise gegenuberliegen, ein Heizelement zum 
Erwarmen einer Oberflache der Transferwalze, eine Lade 
zum darauf Anordnen eines dem Transfervorgang zu unter- 
30 ziehenden Elements, bei dem es sich um ein optisches Auf- 
zeichnungsmedium handelt, sowie ein Transfer-Flachmate- 
rial mit einem durch Drucken gebildeten, zu ubertragenden 
Bereich auf, wobei die Lade, die das Transfer-Flachmaterial 
und das dem Transfer zu unterziehende Element derart tragi, 
35 daB die mit dem zu Ubertragenden Bereich versehene Ober- 
flache dem Element zugewandt gegenuberliegt, zwischen 
der Transferwalze und dem Transportbereich hindurchtrans- 
portiert wird, wobei sich das Transfer-Flachmaterial mit der 
Transferwalze in Beruhrung befindet, wodurch der zu uber- 
40 tragende Bereich des Transfer-Flachmaterials durch Ther- 
motransfer auf das dem Transfervorgang zu unterziehende 
Element ubertragen wird. 

Vorteilhafterweise kann die Lade einen Transfer-Flach- 
materiai-Haltebereich aufweisen. 
45 Weiterhin in vorteilhafter Weise kann die Lade einen 
Transfer-Rachmaterial-Abschalbereich zum automatischen 
Abschalen des Transfer-Flachmaterials von dem dem Trans- 
fervorgang unterzogenen Element unmittelbar beim Trans- 
port der Lade nach dem Therrnotransfervorgang aufweisen. 
50 Vorteilhafterweise kann es sich ferner bei dem optischen 
Aufzeichnungsmedium um ein Medium handeln, auf dem 
der Benutzer eine Aufzeichnung vornehmen kann. 

GemaB der vorliegenden Erfindung werden zum Auf- 
drucken von Zeichen, Buchstaben, Ziffern, eines Musters 
55 oder dergleichen auf ein Element diese nicht direkt auf das 
Element aufgedruckt. Statt dessen werden die Zeichen, 
Buchstaben, Ziffern, Muster oder dergleichen auf das Trans- 
fer-Flachmaterial aufgedruckt, um dadurch einen Transfer- 
bereich bzw. zu ubertragenden Bereich zu bilden, wonach 
60 das Transfer-Flachmaterial auf dem Element angeordnet 
wird, um den zu ubertragenden Bereich des Transfer-Flach- 
materials durch Thermotransfer auf das Element zu ubertra- 
gen. Die Bildung des zu ubertragenden Bereichs durch Auf- 
drucken auf das Transfer-Flachmaterial kann unter Verwen- 
65 dung eines bekannten Thermotransferdruckers oder derglei- 
chen erfolgen, der ein Druckergebnis mit hoher Qualitat 
schafft. Wahrend des Thermotransfers des zu ubertragenden 
Bereichs des Transfer-Flachmaterials auf das Element wird 
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somit der durch den Druckvorgang mit hoher Qualitat gebil- 
dete, zu ubertragende Bereich auf das Element ubertragen, 
so daB sich zu alien Zeiten ein Druckvorgang mit guter Qua- 
litat ausfuhren laBt. 

Ferner ist gemaB der vorliegenden Erfindung die Lade mit 
einem Transfer-Rachmaterial-Haltebereich und/oder einem 
Transfer-Flachmaterial-Abschalbereich versehen, so daB 
beim Transport der Lade in den Thermotransferbereich zur 
Ausfiihrung des Thermotransfervorgangs keine Verschie- 
bung der Position des Transfer-Flachmaterials sowie keine 
Verschiebung beim Transfervorgang stattfinden. Femer 
kann das Transfer-Flachmaterial unmittelbar nach dem 
Thermotransfer automatisch von dem dem Transfervorgang 
unterzogenen Element abgeschalt werden, so daB sich ein 
Thermotransfer mit hoher Qualitat ausfuhren laBt. 

Weiterhin wird gemaB der vorliegenden Erfindung ein 
Thermotransfer an dem mit einem Aufdruck zu versehenden 
Element ausgefiihrt, bei dem es sich um ein optisches Auf- 
zeichnungsmedium handelt, so daB kein Brechen oder keine 
Verformung einer Aufzeichnungsschicht stattfinden, wie 
dies beim direkten Druckvorgang darauf unter Verwendung 
eines herkommlichen Thermodruckers der Fall ist. 

Die Erfindung und Weiterbildungen der Erfindung wer- 
den im folgenden anhand der zeichnerischen Darstellungen 
mehrerer Ausfuhrungsbeispiele noch naher erlautert. In den 
Zeichnungen zeigen: 

Fig. 1A und IB Ansichten zur Erlauterung der Struktur 
eines Ausfiihrungsbeispiels einer Warmetransfervorrich- 
tung gemaB der vorliegenden Erfindung; 

Fig. 2A und 2B Schnittansichten der Struktur des Haupt- 
bereichs der Warmetransfervorrichtung der Fig. 1; 

Fig. 3 eine Perspektivansicht der Struktur einer Lade, die 
bei der Warmetransfervorrichtung der Fig. 1 verwendet 
wird; 

Fig. 4 eine Perspektivansicht der Struktur eines zweiten 
Beispiels einer Lade zur Verwendung bei der Thermotrans- 
fervorrichtung der Fig. 1; und 

Fig. 5A und 5B Schnittansichten der Struktur des Haupt- 
bereichs der Thermotransfervorrichtung bei der Ausfiihrung 
eines Thermotransfervorgangs unter Verwendung der Lade 
der Fig. 4. 

Im folgenden werden bevorzugte Ausfuhrungsbeispiele 
der vorliegenden Erfindung unter Bezugnahme auf die 
Zeichnungen beschrieben. Die vorliegende Erfindung ist je- 
doch nicht auf die im folgenden beschriebenen Ausfuh- 
rungsbeispiele beschrankt, sondem es sind auch verschie- 
dene Modifikationen derselben im Rahmen der vorliegen- 
den Erfindung moglich. 

Die Fig. 1 A und IB zeigen Ansichten zur Erlauterung der 
Struktur einer Thermotransfervorrichtung gemaB der vorlie- 
genden Erfindung, wobei Fig. 1 A eine Perspektivansicht un- 
ter Darstellung der gesamten Struktur zeigt, wahrend Fig. 
IB den Bereich zeigt, der eine Lade, ein einem Transfervor- 
gang zu unterziehendes Element sowie ein Transfer-Flach- 
material beinhaltet. Im vorliegenden Fall handelt es sich bei 
dem genannten Element um eine Kompakt-Disk (CD-R), in 
der Zeichen, Buchstaben, ZifTem oder dergleichen gespei- 
chert werden konnen. 

Wie in den Fig. 1 A und IB zu sehen ist, ist die Thermo- 
transfervorrichtung insgesamt kastenformig ausgebildet. An 
ihrer Frontseite ist in der Mitte eine Stufe 5 ausgebildet. 
Eine Transportnut 5A, die mit einer LadeneinfiihrofTnung 4 
verbunden ist, ist in der Stufe 5 ausgebildet. Ein Kompakt- 
Disk-Einfuhr- und Plazierungsbereich 1R ist in etwa in der 
Mitte der Lade 1 ausgebildet, die bei der Thermotransfer- 
vorrichtung verwendet wird. Die Kompakl-Disk 2 wird in 
dem Kompakt-Disk-Einfiihr- und Plazierungsbereich 1R 
plaziert, und cin Transfer-Flachmaterial 3 wird auf der 
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Kompakt-Disk 2 derart angeordnet, daB ein Ubertragungs- 
bereich des Transfer-Flachmaterials 3 und ein Transferbe- 
reich der Kompakt-Disk 2 miteinander in Beruhrung treten. 
Der Ubertragungsbereich ist dadurch gebildet, daB auf eine 

5 der Oberflachen des Trans fer-Rach materials 3 Zeichen, 
Buchstaben, Ziffem, ein Muster oder dergleichen aufge- 
druckt werden, die auf den Transferbereich der Kompakt- 
Disk 2 ubertragen werden sollen. Es ist zwar in Fig. 1A 
nicht gezeigt, jedoch ist eine Ladenauswurfoffnung an der 

10 Ruckseite der Thermotransfervorrichtung gebildet. 

Die Thermotransfervorrichtung mit der vorstehend be- 
schriebenen Struktur arbeitet allgemein ausgedriickt folgen- 
dermaBen. 

Ein Ubertragungsbereich bzw. zu ubertragender Bereich 
15 wird gebildet, indem auf eine der Oberflachen des Transfer- 
Flachmaterials 3 Zeichen, Buchstaben, Ziffem, ein Muster 
oder dergleichen aufgedruckt werden, die unter Verwen- 
dung eines Warmetransferdruckers oder dergleichen auf den 
Transferbereich der Kompakt-Disk 2 ubertragen werden 
20 sollen. 

Die dem Transfervorgang zu unterziehende Kompakt- 
Disk wird an dem Kompakt-Disk-Einsetz- und Plazierungs- 
bereich 1R der Lade 1 positioniert und in diesen eingesetzt. 
Das Transfer-Flachmaterial 3 mit dem zu ubertragenden Be- 

25 reich wird auf der Kompakt-Disk 2 derart plaziert, daB der 
zu ubertragende Bereich den Transferbereich der Kompakt- 
Disk 2 kontaktiert und der zu ubertragende Bereich mit dem 
Transferbereich ausgerichtet ist. 

Danach wird die Lade 1, die die Kompakt-Disk 2 mit dem 

30 darauf angeordneten Transfer-Flachmaterial 3 tragt, durch 
die Transportnut 5 A der Thermotransfervorrichtung hin- 
durch von der Ladeneinfiihroffnung 4 in die Thermotrans- 
fervorrichtung eingefuhrt. 

Wie spate r noch ausfiihrlicher beschrieben wird, wird 

35 beim Transport der Lade 1 durch den Transportweg von der 
Ladeneinfiihroffnung 4 in einen Thermotransferbereich hin- 
ein der zu ubertragende Bereich des Transfer-Flachmaterials 
3 dann unter Warmeeinwirkung auf den Transferbereich der 
Kompakt-Disk 2 ubertragen, wonach die Lade 1 aus der in 

40 Fig. 1A nicht gezeigten Ladenauswurfofrhung entfemt 
wird. 

Die Fig. 2A und 2B zeigen Schnittansichten unter Dar- 
stellung der Struktur des Hauptbereichs der Thermotransfer- 
vorrichtung der Fig. 1A. Dabei zeigt Fig. 2 A den Zustand 

45 der Thermotransfervorrichtung unmittelbar nach Ankunft 
der Lade 1 an dem Thermotransferbereich. Fig. 2B zeigt den 
Zustand der Thermotransfervorrichtung unmittelbar bevor 
die Lade 1 den Thermotransferbereich verlaBt. 

Wie in den Fig. 2A und 2B zu sehen ist, ist der untere Be- 

50 reich eines Tr an sport weges 6, durch den die Lade 1 hin- 
durchberordert wird, durch eine Mehrzahl von Transport- 
walzen definiert, wobei vier solche Transportwalzen, wie sie 
bei dem vorliegenden Ausfuhrungsbeispiel verwendet wer- 
den, mit den Bezugszeichen 7 iy 7 2 , 7 3 und 7 4 bezeichnet 

55 sind. Der obere Bereich des Transport weges 6 ist durch eine 
Transferwalze 8 definiert, die beispielsweise der Transport- 
walze 7 3 im Abstand von dieser gegenuberliegt. Die Laden- 
einfiihroffnung 4 ist an dem vorderen Ende des Transport- 
weges vorgesehen, wahrend die Ladenauswurfoffnung 9 an 

60 dem hinteren Ende desselben vorgesehen ist. Ein Heizbe- 
reich 10 ist in der Nahe einer Seite der Transferwalze 8 an- 
geordnet, um die Oberflache der Transferwalze 8 mittels der 
Warme aufzuheizen, die durch den Betrieb des Heizbereichs 
10 erzeugt wird. Auf der einen Oberflache des Transfer- 

65 Flach materials 3 ist Druckfarbe 11 entsprechend dem zu 
ubertragenden Bereich aufgebracht, der unter Verwendung 
eines Thermotransferdruckers durch Drucken gebildet ist. 
Die ubrigen Komponenten der Fig. 2A und 2B entsprechen 
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denen der Fig. 1 A und IB und sind mit den selben Bezugs- 
zeichen bezeichnet. 

Der Hauptbereich der Thermotransfervorrichtung mit der 
vorstehend beschriebenen Konstruktion arbeitet folgender- 
maBen. 

Wenn die Lade 1, die die Kompakt-Disk 2 min dem dar- 
auf angeordneten Transfer-Flachmaterial 3 tragt, von der 
Ladeneinfuhroffnung 4 her in die Thermotransfervorrich- 
tung eingebracht wird, wird die Lade 1 mittels der Trans- 
portwalzen an der Unterseite des Transfenveges 6 in die 
Thermotxansfervorrichtung hinein transportiert, d. h. in der 
durch den Pfeil in Fig. 2A dargestellten Richtung nach 
rechts, und zwar zuerst mittels der ersten Transportwalze 7 1? 
dann mittels der ersten Transportwalze 7j und der zweiten 
Transportwalze 7 2 und sodann in der in Fig. 2A gezeigten 
Weise mittels der ersten Transportwalze 7 1? der zweiten 
Transportwalze 7 2 und der dritten Transportwalze 7 3 . Da- 
nach durchlauft die Lade 1 den Thermotransferbereich, der 
zwischen der Transferwalze 8 und der dritten Transport- 
walze 7 3 in dem Transportweg 6 gebildet ist, wobei in die- 
sem Bereich die Transferwalze 8, deren Oberflache durch 
den Heizbereich 10 aufgeheizt worden ist, mit dem Trans- 
fer-Flachmaterial 3 in Beruhrung tritt und gegen dieses 
druckt. Die Aufheizung und die Druckbeaufschlagung fiih- 
ren dazu, daB die Druckfarbe 11 auf dem Transfer-Flachma- 
terial 3 durch Thermo transfer auf die Kompakt-Disk 2 tiber- 
tragen wird, d. h. daB der zu ubertragende Bereich des 
Transfer- Flachmaterials durch Thermotransfer auf die Kom- 
pakt-Disk 2 ubertragen wird. 

Die Lade 1 an dem Thermotransferbereich wird nach dem 
Thermotransfer in der in Fig. 2B gezeigten Weise mittels der 
dritten Transportwalze 7 3 und der vierten Transportwalze 7 4 
in Richtung des in Fig. 2B gezeigten Pfeils nach rechts ent- 
lang des Transportweg s 6 kontinuieriich weitertransportiert, 
wonach das Auswerfen der Lade 1 aus der Ladeauswurfoff- 
nung 9 folgt. Nach dem Auswerfen der Lade 1 entfemt die 
Bedienungsperson von Hand das Transfer-Flachmaterial 3, 
um dann die Kompakt-Disk 2 aus dem Kompakt-Disk-Ein- 
setz- und Plazierungsbereich 1R der Lade 1 zu entfernen. 
Bei der resuitierenden Kompakt-Disk 2 handelt es sich um 
eine, bei der der Ubertragungsbereich des Transfer- Flach- 
materials 3 durch Thermotransfer auf den Ubertragungsbe- 
reich der Kompakt-Disk 2 ubertragen ist. 

Somit wird gemaB dem vorliegenden Ausfiihrungsbei- 
spiel dann, wenn ein einem Transfervorgang zu unterziehen- 
des Element (wobei es sich bei dem Element um ein opti- 
sches Aufzeichnungsmedium handelt) bedruckt werden soli, 
ein Thermotransfer durch ein Transfer-Flachmaterial durch- 
gefuhrt, so daB ein Brechen oder eine Verformung der Auf- 
zeichnungsschicht, wie es beim Drucken unter Verwendung 
eines herkommlichen Thermodruckers auf tritt, nicht statt- 
findet. 

Fig. 3 zeigt eine Perspektivansicht der Struktur eines er- 
sten Ausfiihrungsbeispieis der Lade 1, die bei der Thermo- 
transfervorrichtung des vorliegenden Ausfiihrungsbeispieis 
verwendet wird. 

Wie in Fig. 3 zu sehen ist, weist die Lade 1 des ersten 
Ausfiihrungsbeispieis an ihrem einen seitlichen Rand einen 
Trans fer-Flachmaterial-Haltebereich 12 zusatzlich zu einem 
Kompakt-Disk-Einsetz- und Plazierungsbereich 1R im we- 
sentlichen in ihrer Mitte auf. Dabei besitzt der Transfer- 
Flachmaterial-Haltebereich 12 eine erste Anlageflache 12A, 
die aus Silikongummi oder dergleichen hergestellt ist und 
mit dem Seitenrand der Lade 1 verbunden ist, einen 
Schwenkstift 12B, der an der Seite bzw. dem Ende des mit 
der Anlageflache 12A versehenen Seitenrands der Lade 1 
angeordnet ist, einen Haltearm 12C, der um den Schwenk- 
stift 12B als Achse verschwenkbar ist und im wesentlichen 



dieselbe Lange wie der gesamte Seitenrand der Lade 1 auf- 
weist, eine zweite Anlageflache 12D, die aus Silikongummi 
oder dergleichen hergestellt ist und mit dem Haltearm 12C 
derart verbunden ist, daB sie der Lade 1 zugewandt gegen- 

5 iiberliegt, einen Haltehebel 12E, der derart ausgebildet ist, 
daB er entlang einer AuBenkante der Lade 1 etwas beweg- 
lich ist, so wie einen Hebelaufnahmebereich 12F, der an dem 
freien Ende des Haltearms 12C vorgesehen ist, der derart 
verschwenkbar ist, daB das vordere Ende des Hebels 12E in 

10 den Aufnahmebereich 12F eingefuhrt werden kann. 

Wenn eine Kompakt-Disk 2 auf der Lade 1 gemaB dem 
ersten Ausfuhrungsbeispiel plaziert werden soil und ein 
Transfer-Flachmaterial 3 auf der Kompakt-Disk 2 angeord- 
net werden soil, wird der Haltehebel 12E in Richtung auf 

15 den zentralen Bereich der Lade 1 bewegt, um das vordere 
Ende des Haitehebels 12E aus dem Hebelaufnahmebereich 
12F herauszubewegen, wie dies in Fig. 3 in durchgezogener 
Linie dargestellt ist, wodurch der Haltearm 12C um den 
Schwenkstift 12B als Achse nach oben und somit von der 

20 Lade 1 weg verschwenkt werden kann, wie dies in Fig. 3 ge- 
zeigt ist. In diesem Zustand wird die Kompakt-Disk 2 in 
Ausrichtung mit dem Kompakt-Disk-Einsetz- und Plazie- 
rungsbereich 1R positioniert und in diesen eingesetzt. Da- 
nach wird das Transfer-Flachmaterial 3, das in ahnlicher 

25 Weise ausgefluchtet wird, auf der Kompakt-Disk 2 derart 
angeordnet, daB sein zu iibertragender Bereich mit dem 
Transferbereich der Kompakt-Disk 2 in Beruhrung tritt. An- 
schlieBend wird der Haltearm 12C um den Schwenkstift 
12B als Achse nach unten in Richtung auf die Lade 1 ge- 

30 schwenkt, um dadurch einen Seitenrand des Transfer-Flach- 
materials 3 mittels der an der Lade 1 vorgesehenen ersten 
Anlageflache 12A und mittels der an dem Haltearm 12C 
vorgesehenen zweiten Anlageflache 12D festzuklemmen. 
Durch Bewegen des Haitehebels 12E in Richtung auf die 

35 mit der Anlageflache A versehene Seitenkante der Lade 1 
sowie durch Einpassen des vorderen Endes des Haitehebels 
12E in den Hebelaufnahmebereich 12F wird das Transfer- 
Flachmaterial 3 durch die Lade 1 (und die Kompakt-Disk 2) 
festgehalten, wodurch ein Herabf alien des Transfer-Flach- 

40 materials 3 von der Lade (und der Kompakt-Disk 2) oder ein 
Verschieben des Transfer- Flachmaterials 3 in bezug auf die 
Lade (die Kompakt-Disk 2) wahrend des Warmetransfers 
verhindert wird. 

Die Lade 1 des ersten Ausfiihrungsbeispieis ist zwar mit 

45 einem scheibenfbrmigen Vorsprung (in den Zeichnungen 
mit keinem Bezugszeichen bezeichnet) zum Einpassen in 
die zentrale Offnung der Kompakt-Disk 2 versehen, wenn 
die Kompakt-Disk 2 in den Kompakt-Disk-Einsetz- und 
Plazierungsbereich 1R eingesetzt wird, jedoch kann in Ab- 

50 hangigkeit von der Form des auf der Lade 1 anzuordnenden 
Aufzeichnungs mediums die Formgebung des Vorsprungs 
verandert werden oder der Vorsprung vollstandig weggelas- 
sen werden. 

GemaB der Thermotransfervorrichtung des vorliegenden 
55 Ausfiihrungsbeispieis erfolgt somit, wenn der Transferbe- 
reich der Kompakt-Disk 2 einen Aufdruck mit Zeichen, 
Buchstaben, Ziffem, einem Muster oder dergleichen erhal- 
ten soil, der Druckvorgang nicht direkt auf der Kompakt- 
Disk 2. Statt dessen werden die Zeichen, Buchstaben, Zif- 
60 fern, das Muster oder dergleichen auf das Transfer-Flachma- 
terial 3 gedruckt, wodurch ein Ubertragungsbereich bzw. zu 
iibertragender Bereich gebildet wird. Dann wird das Trans- 
fer-Flachmaterial auf dem Transferbereich der Kompakt- 
Disk 2 angeordnet, um den zu iibertragenden Bereich des 
65 Transfer-Flachmaterials 3 durch Warmetransfer auf den 
Transferbereich der Kompakt-Disk 2 zu ubertragen. Da fer- 
ner der zu ubertragende Bereich des Transfer-Flachmaterials 
3 durch einen Druckvorgang unter Verwendung eines be- 
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kannten Thermotransferdruckers oder dergleichen herge- 
stellt werden kann, der ein Druckergebnis mit guter Qualitat 
schafft, wird bei der Ubertragung des zu ubertragenden Be- 
reichs des Transfer-Rachmaterials 3 durch Thermotransfer 
auf den Transferbereich 2 der Kompakt-Disk 2 der durch ei- 
nen Druckvorgang mit hoher Qualitat gebildete, zu ubertra- 
gende Bereich auf den Transferbereich der Kompakt-Disk 2 
ubertragen, so daB der Transferbereich der Kompakt-Disk 2 
stets mit einem Aufdruck hoher Qualitat versehen werden 
kann. 

Da die Lade 1 des ersten Ausfuhrungsbeispiels einen 
Transfer-Rachmaterial-Haltebereich 12 aufweist, ermog- 
licht die Verwendung der Lade 1 des ersten Ausfuhrungsbei- 
spiels eine Verhinderung einer Verschiebung der Lage des 
Transfer-Rachmaterials 3 sowie eine Verschiebung bei dem 
Transfervorgang, wenn die Lade 1 des ersten Ausfuhrungs- 
beispiels zur Ausfuhrung des Thermotransfers durch den 
Thermotransferbereich transportiert wird. 

Wenn das Transfer-Rachmaterial 3 nach dem Thermo- 
transfer des zu ubertragenden Bereichs des Transfer-Rach- 
materials 3 auf den Transferbereich der Kompakt-Disk 2 
von der Kompakt-Disk 2 abgeschalt werden soli, besitzt die- 
ser Bereich einschlieBlich der Kompakt-Disk 2 und des 
Transfer-Rachmaterials 3 unmittelbar nach dem Thermo- 
transfer eine reiativ hohe Temperatur. Dies kann zu Verbren- 
nungen fuhren, wenn man versucht, das Transfer-Rachma- 
terial 3 von Hand von der Kompakt-Disk 2 abzuziehen, so 
daB es schwierig wird, das Transfer-Rachmaterial 3 mit dem 
bloBen Handen zu entfernen. 

Fig. 4 zeigt eine Perspektivansicht der Struktur eines 
zweiten Beispiels der Lade 1 zur Verwendung bei der Ther- 
motransfervorrichtung des vorliegenden Ausfuhrungsbei- 
spiels. Es ist derart ausgebildet, daB ein automatisches Ab- 
schalen des Transfer-Rachmaterials 3 von der Kompakt- 
Disk 2 unmittelbar nach dem Thermotransfer ermoglicht ist. 

Wie in Fig- 4 gezeigt ist, besitzt die Lade 1 gemaB dem 
zweiten Ausfuhrungsbeispiel einen Kompakt-Disk-Einsetz- 
und Plazierungsbereich 1R sowie einen Trans fer-Rachma- 
terial-Haltebereich und -Abschalbereich 13. Dabei weist der 
Transfer-Rachmaterial-Haltebereich und -Abschalbereich 
13 ein Paar Rachmaterial-Abschalarme 13B, eine Halte- 
platte 13C, die an einem Ende zwischen den beiden Rach- 
material-Abschalarmen 13B ausgebildet ist, einen 
Schwenkstift 13D, der an einem Ende von einem der Flach- 
material-Abschalarme 13B vorgesehen ist, sowie einen Hal- 
tearm 13E auf, der um den Schwenkstift 13D als Achse 
schwenkbar ist und dieselbe Lange wie die dortige Seiten- 
kante der Lade 1 aufweist. Jeder Rachmateriai-Abschalarm 
13B ist in einem stumpfen Winkel abgewinkelt, so daB er 
um einen entsprechenden Kippstift 13A als Schwenkzen- 
trum kippbar ist. 

Wenn eine Kompakt-Disk 2 auf der Lade 1 gemaB dem 
zweiten Beispiel plaziert werden soil und auf dieser ein 
Transfer-Rachmaterial 3 angeordnet werden soil, wird die 
zwischen den Enden des Paares von Rachmaterial-Abscha- 
larmen 13B angeordnete Halteplatte 13C nach unten be- 
wegt, um die untere Oberflache der Halteplatte 13C mit ei- 
nem seidichen Rand der Lade 1 in Beruhrung zu bringen. 
Wie in Fig. 4 gezeigt ist, wird der Haltearm 13E um den 
Schwenkstift 13D als Achse von der Lade 1 weg nach oben 
verschwenkt. In diesem Zustand wird die mit dem Kom- 
pakt-Disk-Einsetz- und Plazierungsbereich 1R ausgerichtete 
Kompakt-Disk in diesem Bereich angeordnet, wonach das 
in ahnlicher Weise ausgerichtete Transfer-Rachmaterial 3 
auf der Kompakt-Disk 2 derart plaziert wird, daB sein zu 
ubertragender Bereich mit dem Transferbereich der Kom- 
pakt-Disk 2 in Beruhrung tritt. Danach wird der Haltearm 
13E um den Schwenkstift 13D als Achse nach unten in 
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Richtung auf die Lade 1 verschwenkt, um dadurch einen 
seitlichen Rand des Transfer-Rachmaterials mittels der er- 
sten Anlageflache (nicht gezeigt), die auf der oberen Ober- 
flache der Halteplatte 13 vorgesehen ist, sowie mittels der 
5 zweiten Anlageflache (nicht gezeigt), die an der untere 
Oberflache des Haltearms 13E vorgesehen ist, festzuklem- 
men. Dadurch wird das Transfer-Rachmaterial 3 durch die 
Lade 1 (und die Kompakt-Disk 2) festgehalten, wodurch 
verhindert wird, daB das Transfer-Rachmaterial 3 von der 
10 Lade (und der Kompakt-Disk 2) herunterfallt oder sich das 
Transfer-Rachmaterial 3 wahrend des Thermotransfers in 
bezug auf die Lade (und die Kompakt-Disk 2) verschiebt. 

Die Fig. 5 A und 5B zeigen Schnittansichten des wesentli- 
chen Konstruktionsbereichs der Thermotransfervorrichtung 
15 zur Ausfuhrung eines Thermotransfers unter Verwendung 
der Lade 1 gemaB der in Fig. 4 gezeigten zweiten Ausfuh- 
rungsform. Die Fig. 5A zeigt die Thermotransfervorrich- 
tung unmittelbar nachdem die Lade 1 den Thermotransfer- 
bereich erreicht hat, wahrend die Fig. 5B die Thermotrans- 
20 fervorrichtung zeigt, unmittelbar bevor die Lade 1 den Ther- 
motransferbereich verlaBt. 

In den Fig. 5 A und 5B sind Teile, die denen der Fig. 1 A 
und IB, der Fig. 2 A und 2B sowie der Fig. 4 entsprechen, 
mit denselben Bezugszeichen bezeichnet. 
25 Der wesentliche Konstruktionsbereich der Thermotrans- 
fervorrichtung der Fig. 5A und 5B unterscheidet sich von 
dem der Fig. 2A und 2B darin, daB die Breite der Ladenein- 
fuhroffnung 4 und der Ladenauswurfoffnung 9 als Ergebnis 
der Verwendung einer Lade 1 mit einer anderen Formge- 
30 bung groBer ausgebildet sind, wodurch die Lade 1 gemaB 
dem zweiten Beispiel tatsachlich eine groBere Hohe als die 
Lade 1 gemaB dem ersten Beispiel aufweist. Im ubrigen un- 
terscheidet sich der wesentliche Konstruktionsbereich der 
Thermotransfervorrichtung der Fig. 5A und 5B nicht von 
35 dem der Thermotransfervorrichtung der Fig. 2 A und 2B. 

Der wesentliche Konstruktionsbereich der Thermotrans- 
fervorrichtung mit der vorstehend beschriebenen Konstruk- 
tion arbeitet foigendermaBen. 

Wenn die Lade 1 gemaB dem zweiten Beispiel, die eine 
40 Kompakt-Disk 2 mit einem darauf angeordneten Transfer- 
Rachmaterial 3 tragt, von der Ladeneinfiihroffnung 4 her in 
die Thermotrans fervorrichtung eingefuhrt wird, wird die 
Lade 1 gemaB dem zweiten Beispiel beginnend mit dem 
Endbereich des Haltearms 13E der Lade 1 in Richtung des 
in Fig. 5 gezeigten Pfeils in die Thermotransfervorrichtung 
hineintransportiert, und zwar mittels der Transportwalzen an 
dem Unterseitenbereich des Transportweges 6, d. h. zuerst 
mittels einer Transportwalze 7j, dann mittels der ersten 
Transportwalze 7j und einer zweiten Transportwalze 7 2 so- 
wie anschlieBend durch die erste Transportwalze 7j, die 
zweite Transportwalze 7 2 und eine dritte Transportwalze 7 3 , 
wie dies in Fig. 5 A dargestellUst. Wenn die Lade 1 gemaB 
dem zweiten Beispiel dann deri Thermotransferbereich des 
Transportweges 6 durchlauft, der sich zwischen einer Trans- 
ferwalze 8 und der dritten Transportwalze 7 3 befindet, tritt 
die Transferwalze 8, deren Oberflache durch einen Heizbe- 
reich 10 aufgeheizt worden ist, in Beruhrung mit dem Trans- 
fer-Rachmaterial 3 und driickt gegen dieses. Durch die Er- 
warmung und die Druckbeaufschlagung wird die Druck- 
farbe 1 auf dem Transfer-Rachmaterial 3 durch Thermo- 
transfer auf die Seite der Kompakt-Disk 2 ubertragen, d. h., 
der zu ubertragende Bereich des Transfer-Rachmaterials 
wird durch Thermotransfer auf die Kompakt-Disk 2 ubertra- 
gen, wie dies auch bei dem vorstehend beschriebenen Bei- 
spiel der Fall war, bei dem die Lade 1 gemaB der ersten Aus- 
fuhrung s form verwendet wurde. 

Die in dem Thermotransferbereich befindliche Lade 1 ge- 
maB dem zweiten Beispiel setzt nach dern Thermotransfer 
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ihre Bewegung durch den Transportweg 6 fort. Wie in Fig. 
5B gezeigt ist, beginnt dann, wenn die Lade 1 mitteis der 
dritten Transportwalze 7 3 und einer vierten Transportwalze 
7 4 txansportiert worden ist, die Transferwalze 8, die an der 
langeren Seite auf das abgewinkelte Paar von Rachmaterial- 5 
Abschalarmen 13B gedriickt hat, nun an der kurzeren Seite 
auf das abgewinkelte Paar der Flachmaterial-Abschalarme 
13B nach unten zu driicken. Dies fiihrt dazu, daB die bisher 
nach oben gerichteten Bereiche an der kurzeren Seite um 
ihre jeweiligen Kippstifte 13A als Schwenkzentrum nach 10 
unten auf die Oberflache der Lade 1 verschwenkt werden. 
Dabei werden die Bereiche an der langeren Seite nach oben 
gekippt, wie dies in Fig. 5B gezeigt ist, wodurch das zwi- 
schen der ersten Anlageflache an der oberen Oberflache der 
Halteplatte 13C und der zweiten Anlageflache an der unte- 15 
ren Oberflache des Haltearms 13E eingeklemmte Transfer- 
Flachmaterial 3 gleichzeitig nach oben bewegt wird, wo- 
durch das Transfer-Flachmaterial 3 automatisch von der 
Kompakt-Disk 2 abgeschalt wird. Wenn das Transfer-Flach- 
material 3 abgeschalt ist, wird die Lade 1 gemaB dem zwei- 20 
ten Beispiel aus der Ladeauswurfoffnung 9 nach auBen be- 
fordert. Danach wird die Kompakt-Disk 2 aus dem Kontakt- 
Disk-Einsetz- und Plazierungsbereich 1R der ausgeworfe- 
nen Lade 1 gemaB dem zweiten Beispiel herausgenommen. 
Bei der resultierenden Kompakt-Disk 2 handelt es sich um 25 
eine, bei der der zu ubertragende Bereich des Transfer- 
Flachrnaterials 3 ebenfalls durch Thermotransfer auf den 
Trans ferbereich der Kompakt-Disk 2 ubertragen ist. 

Da die Lade 1 gemaB dem zweiten Beispiel mit einem 
Trans fer-Flachmaterial-Haltebereich und -Abschalbereich 30 
13 versehen ist, ist die die Lade 1 gemaB dem zweiten Bei- 
spiel verwendende Thermotransfervorrichtung nicht nur 
zum Verhindem von Verschiebungen in der Position des 
Transfer- Flachmaterials so wie zum Verhindem einer Ver- 
schiebung beim Transfer wirksam, wie dies auch bei der die 35 
Lade 1 gemaB dem ersten Beispiel verwendenden Thermo- 
transfervorrichtung der Fall war, sondern sie ermoglicht zu- 
satzlich dazu auch ein automatisches Abschalen des Trans- 
fer-Flachmaterials 3 von der Kompakt-Disk 2 unmittelbar 
nach dem Thermotransfer, wodurch ein Thermotransfervor- 40 
gang mit hoher Qualitat ermoglicht wird. 

Bei der vorstehenden Beschreibung handelte es sich bei 
dem dem Transfer zu unterziehenden Element um ein opti- 
sches Aufzeichnungsmedium in Form einer Kompakt-Disk, 
wobei es sich jedoch versteht, daB auch andere Elemente 45 
verwendet werden konnen, die zu einer Kompakt-Disk aqui- 
valent oder dazu ahnlich sind. Beispiele hierfur beinhalten 
optische Aufzeichnungsmedien, wie z, B. eine wiederbe- 
schreibbare Kompakt-Disk (CD-E) oder eine bespielbare di- 
gitate Videoplatte (DVD-R, DVD-RAM). 50 

Ferner wurden bei der vorstehenden Beschreibung meh- 
rere Transportwalzen 7 b 7 2 , 7 3 und 7 4 in dem Transportbe- 
reich verwendet, jedoch kann statt dessen auch nur eine 
Transportwalze verwendet werden. Femer konnen auch an- 
dere Transportmittel, wie z. B. ein Transportband, verwen- 55 
det werden. 

Wie aus der vorstehenden Beschreibung erkennbar ist, 
werden gemaB der vorliegenden Erfindung beim Anbringen 
von Zeichen, Buchstaben, ZifFem, Mustern oder dergleichen 
auf einem Element diese nicht direkt auf das Element aufge- 60 
druckt. Statt dessen werden die Zeichen, Buchstaben, Zif- 
fern, das Muster oder dergleichen auf das Transfer-Flachma- 
terial gedruckt, um dort einen zu ubertragenden Bereich zu 
bilden, wonach das Transfer- Rachmaterial auf dem Element 
angeordnet wird, um den zu ubertragenden Bereich des 65 
Transfer-Flachmaterials durch Thermotransfer bzw. War- 
meubertragung auf das Element zu ubertragen. Die Bildung 
des zu ubertragenden Bereichs durch Ausfiihren eines 
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Druckvorgangs auf dem Transfer-Flachmaterial kann unter 
Verwendung eines bekannten Thermodruckers oder derglei- 
chen erfolgen, der ein Druckergebnis mit hoher Qualitat lie- 
fert. Wahrend des Thermotransfers des zu ubertragenden 
Bereichs des Trans fer-Flachmaterials auf das Element wird 
somit der durch einen Druckvorgang hoher Qualitat gebil- 
dete, zu ubertragende Bereich auf das Element ubertragen, 
so daB sich auf dem Element zu alien Zeiten ein Drucker- 
gebnis mit guter Qualitat erzielen laBt. 

Femer ist gemaB einer bevorzugten Ausfuhrungsform der 
vorliegenden Erfindung die Lade mit einem Transfer-Flach- 
material-Haltebereich und/oder einem Transfer-Flachmate- 
rial-Abschalbereich versehen, so daB beim Transport der 
Lade in den Thermotransferbereich fur den Thermotransfer- 
vorgang keine Verschiebung der Lage des Transfer-Flach- 
materials sowie keine Verschiebung beim Transfer stattfin- 
den. Ferner karin das Transfer-Flachmaterial von dem dem 
Transfer zu unterziehenden Element unmittelbar nach dem 
Thermotransfervorgang automatisch abgeschalt werden, so 
daB sich ein Thermotransfer mit hoher Qualitat erzielen laBt. 

Patentanspriiche 

1. Thermotransfervorrichtung, gekennzeichnet 
durch: 

eine Transferwalze (8) und einen Transportbereich, die 
einander in voneinander beabstandeter Weise gegen- 
uberliegen; 

ein Heizeiement (10) zum Erwarmen einer Oberflache 
der Transferwalze (8); 

eine Lade (1) zum darauf Plazieren eines einem Trans- 
fervorgang zu unterziehenden Elements (2), bei dem es 
sich um ein optisches Aufzeichnungsmedium handelt; 
und 

durch ein Transfer-Flachmaterial (3) mit einem durch 
einen Druckvorgang gebildeten, zu ubertragenden Be- 
reich, 

wobei die Lade (1), die das Transfer-Flachmaterial (3) 
und das dem Transfervorgang zu unterziehende Ele- 
ment (2) derart tragt, daB die Oberflache mit dem zu 
ubertragenden Bereich dem Element (2) zugewandt ge- 
genuberliegt, zwischen der Transferrolle (8) und dem 
Transportbereich derart hindurchtransportiert wird, daB 
sich das Transfer-Flachmaterial (3) mit der Transfer- 
walze (8) in Beriihrung beflndet, wodurch der zu uber- 
tragende Bereich des Transfer-Flachmaterials durch 
Thermotransfer auf das dem Transfer zu unterziehende 
Element (2) ubertragen wird. 

2. Thermotransfervorrichtung nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Lade (1) einen Transfer- 
Flachmaterial-Haltebereich (12) aufweist, 

3. Thermotransfervorrichtung nach Anspruch 1 oder 
2, dadurch gekennzeichnet, daB die Lade (1) einen 
Transfer-Flachmaterial- Abschalbereich (13) zum auto- 
matischen Abschalen des Transfer-Flachmaterials (3) 
von dem dem Transfer unterzogenen Element (2) un- 
mittelbar beim Transport der Lade (1) nach dem Ther- 
motransfervorgang aufweist. 

4. Thermotransfervorrichtung nach einem der voraus- 
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB es 
sich bei dem optischen Aufzeichnungsmedium um ein 
Medium handelt, auf dem der Benutzer eine Aufzeich- 
nung vornehmen kann. 
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(Translation of Abstract) 
Thermal transfer apparatus 

Disclosed is a thermal transfer apparatus with a transfer roll (8) and a transport region 
that lay across from one another in a spaced-apart-from-one-another manner, with a 
heating element (10) for warming an outer surface of the transfer roll (8), with a case (1) 
for arranging drawn-under elements (2), which comprises an optical recording medium, 
in a transfer process, and with a transfer sheet material (3) formed with a preprinted 
process for drawing over the region, in which the case (1) draws the drawn-under element 
and the element (2) so that the drawn under region of element (2) is transported between 
the transfer roll (8) and the transport region, whereby the transfer plane material (3) 
comes in contact with the transfer roll (8) such that the the transferable regions are 
transferred by thermotransfer to element (2). 

The thermotransfer apparatus is thus arranged to provide at all times a printing result with 
good quality on an an optical recording medium using a preprinted transfer sheet. 
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